Znacka DoALL je v oblasti fezani znama od roku 19119, kdy Leighton A. Wilkie vyrobil prvni
pasovou pilu a firma DoALL je od té doby lidrem v oblasti inovaci pasovych pil a pilovych past.

DoALL je jedinym vyrobcem, ktery nabizi veskery so
pilovymi pasy, pilovymi kotouci, Feznymi kapalinami

timent z oblasti fezani pocinaje pilami,
konce manipulaci s materialem.

Tesort, spol. s r.0. ma vyhradni zastoupeni spolecnosti DoALL v Ceské republice.
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Pilové pasy

Pilové pasy slouzi k déleni riznych materialu.

Délka a Sirka pasu je dana pilou, na které je pas pouzivan.

Vhodny typ pasu se voli podle typu a tvrdosti fFezaného materialu. Jiny pas se pouzije napriklad
na plasty, dfevo, a jiny na déleni houZevnatych a abrazivnich materialQ.

Ozubeni, neboli rozte¢ zubl se doporucuje podle tvaru a sily stény fezného materialu. Obecné
plati, ze ¢im mensi material, tim jemnéjsi ozubeni. Spravnym vybérem ozubeni (konstantni
nebo variabilni) je zaruéen dokonaly rez.

Dalsim krokem pro optimalni fezani je dodrzeni tzv. zabihani pilového pasu, které zaruci rezani
s nejlepsim vysledkem, a to nejen v kvalité rezu, ale i v Zivotnosti pilového pasu.

H Pilové pasy bimetalové

Tyto pasy jsou vyrobeny s praskovym kovovym rychlofreznym ocelovym zubem, ktery je
zakriveny a kombinovany s pruznym nosnym materialem z legované oceli. To znamena, Ze
zuby jsou vyrobeny ze zakladny HSS, ktera je spojena svarenim elektronovym paprskem. Takto
vylepsena zakladna z vysoce pevné uhlikové oceli spojena s odolnym nosnym materialem
z chromové slitiny vydrzi vysoké teploty jak pri ru¢nim nebo poloautomatickém strojnim
fezani. Zuby pily jsou tedy tvrdsi a jsou predevsim vhodné pro mnoho slitinovych a zeleznych
material(. Télo pasu je pruzné pro vétsi odolnost proti prasknuti a rozbiti (coz je zadouci pro
sériovou vyrobu).

M Pilové pasy karbid-wolframoveé

Télo pilového pasu je vyrobeno z valcované chromové, niklové, wolframové legované oceli,
tepelné zpracované na cca 40-45HRC. Hroty jsou vyrobeny ze zrn wolframu a uhliku drzenych
pohromadé v matrici kovu, jako je kobalt nebo nikl. Hlavnim benefitem téchto zubd je to, Ze
neoxiduji, nekoroduji a ani se neznecisti. Navic jsou pripajeny stribrem pro tlumeni narazu pri
dopadu karbidového zubu na material..
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M Pilové pasy z uhlikovych oceli

- pilové pasy z uhlikové oceli jsou stejné jako karbid-wolframové pilové pasy vyrobeny pouze
z jednoho kovu. Nastrojova uhlikova ocel je ocel s obsahem uhliku 0,7 % a vyssi. Vyhodou
uhlikovych nastrojovych oceli je predevsim jejich nizka cena k relativné vysoké tvrdosti ve
srovnani s jinymi nastrojovymi materialy.

Pilové pasy z uhlikové oceli maji nejlepsi vyuziti tam, kde je nutné rezat snadno délitelné
materialy, které vyvijeji malo tepla, nebo u kterych dochazi k malému opotrebeni pilového
pasu.

B Pilové pasy s ostrim z tvrdokovu

Jsou vhodné pro fezani kfemiku, skla, sklolaminatu, kfemene, abrazivnich kompozitd, grafitu,
karbidu, mramoru, uhlikové Zuly, betonu, asfaltu, drahokamu a keramiky. Diky specialni
chladici kapaliné s volnym pritokem vam tyto pasy poskytuji spolehlivost a vSestrannost pri
fezani Zulovych desek, desek z uhlikovych kompozitl, azbestovych automobilovych brzd,
elektrickych keramickych civek. V lod'arském a leteckém primyslu Fezani skelnych vlaken a
mnoho dalSich aplikaci.

Rezani
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Rezna rychlost (m/min.)
AISI (SAE) GHOST 4 '
Skupina Cislo DIN Cislo Bi-Metal Karbid
materialu skupiny materialu Pramér >>> <100 mm  100-400 mm >400 mm <100 mm 100-400 mm >400 mm
Sirka pasu >>> 34 mm 41 mm 54 mm 34 mm 41 mm 54 mm
St37/5t42 1.0037/1.0042 1015 St3ps 70 - 90 60 - 80 50-70 | 120-160  110-150 | 100 - 140
Konstrukéni oceli
St52/5t60 1.0050/1.0060  ASTM-A570 | Stéps 45 - 60 40 - 55 40-55 | 90-120 | 85-120 | 95-125
Tepel.nezprac.oceli 9520 1.0711 112/1212 60 - 80 50 - 65 50-65  120-160  110-150 120 - 160
1 €10/C15 1.0301/1.0401 | 1010/1015 | 10 60 - 80 50 - 65 50-65 120-160  110-150 120 - 160
16MnCr5 1.7131 5115 18XG 40 - 50 35-45 35-45 | 75-100  75-100  75-100
Cementované oceli
20CrMo5 1.7264 20XM 40 - 50 35-45 35-45  75-100  75-100  75-100
21NiCrMo2 1.6523 8620 20XGNM 40 - 50 35-45 35-45 | 75-100  75-100  75-100
| Loziskové oceli 100Cré 1.2067 52100 9x2 35- 45 30 - 40 30-40  70-95 70 - 90 65 - 90
2 655i7 1.5028 9260H 6052 35 - 50 30-45 30-45 | 70-95 70 - 95 70 - 95
Pruzinové oceli
50CrV4 1.8159 6150 50XFA 35 - 50 30-45 30-45 | 70-95 70 - 95 70 - 95
€35/C45 1.0501/1.0503 | 1035/1045 | 35/45 45 - 60 40-55 40-55 | 90-125 | 85-120 | 95-125
TS e, GEe- 3 42CrMo4 1.7225 4140 40XN2MA | 40-50 35-45 35-47 | 77-105 | 75-100 | 75-103
li a kalené oceli
34CrNiMoé 1.6582 4337 38X2NZMA | 25- 35 23 - 31 24-33  50-70 50 - 68 55 - 75
Nitridaéni oceli 34CrAl6 1.2581 H21 3X2V8F 24-32 21-28 23-31 | 48-65 46 - 63 51 - 69
40CrMnMo7 1.2311 26-35 23 - 31 24-33 | 51-70 50 - 68 54 - 74
. 4
Wisoas otk X40CrMoV5-1 12344 | H13 AXSMFIS | 24-32 21-28 23-31 | 48-65 | 46-63 51- 69
tepel. zprac. oceli
56NiCrMoV7 1.2713 L6 5XNM 26-35 23 - 31 24-33 | 51-70 50 - 68 54 = 74
Nelegované ; C125W 1.1563 w112 U13-1 34 - 46 31- 41 31-41 | 69-93 68 - 92 68 - 92
nastrojove oceli C80W1 1.1525 W108 U8A-1 34- 46 31-41 31-41 | 69-93 68 - 92 68 - 92
X210Cr12 1.2080 D3 X12 20 - 27 17 -23 19-26  40-55 38-52 42 -57
Ol e 6 X155CrVMo12-1 1.2379 D2 20 - 27 17-23 19-26  40-55 38-52 42-57
za studena
90MNCrv8 1.2842 34- 46 31-41 31-41 | 69-93 68 - 92 68 -92
$6-5-2 1.3343 M2 R6M5 29 - 39 24-33 26-35  58-78 54 - 74 58 - 78
$332 1.3333 R3AM3F2 29 - 39 24-33 26-35  58-78 54 - 74 58 - 78
E‘c’gﬂmrezne 7 $2:10-1-8 1.3247 M42 29 - 39 24-33 26-35  58-78 54 - 74 58 - 78
$10-4-3-10 1.3207 R1ZF3K10M3 | 29 - 39 24-33 26-35  58-78 54 - 74 58 - 78
S 18-0-1 1.3355 1 R18 29 - 39 24-33 26-35  58-78 54 - 74 58 - 78
) . GG30 0.6030 A48 Sc30 31- 41 26 - 36 28-37 | 61-83 53 - 71 55 - 75
itina
GGG50 0.7050 A536 V50 31- 41 26 - 36 28-37 | 61-83 53 - 71 55 - 75
. X8CrNis18-9 1.4305 303 12X18N9 33 - 41 26-35 28-39 | 60-81 52-70 57 -77
X5CrNit18-10 1.4301 304 08X18N10 | 33 - 41 26-35 28-39 | 60-81 52-70 57 -77
Nerezové oceli X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 316Ti 10X17N13M2T | 23 - 31 20 - 26 21-29  45-61 39-53 43 - 58
10 X5CrNiMo17-12-2 1.4401 316 23-31 20-26 21-29  45-61 39-53 43 -58
X20Cr13 1.4021 420 20X13 27 - 36 24-32 27-36  54-73 48 - 65 63 -72
X45Crsi9-3 1.4718 HNV3 40Ch9S2 24-32 21-28 23-31  48-65 46 - 63 51 - 69
X12CrCoNi21-20 1.4971 661 15 - 21 12-17 13-18 | 31-41 24-33 26 - 35
) X20CrMoWV12-1 1.4935 616 27 - 36 24-32 27-36  54-73 48 - 65 54 - 72
Zaruvzdorné oceli 11
X15CrNisi25-20 1.4841 314 20X25N2052 | 15 - 21 12-17 13-18 | 31-41 24-33 26-35
X12NiCrSi36-16 1.4864 330 15 - 21 12-17 13-18 | 31-41 24-33 26-35
X8CrNiAITi20-20 1.4847 334 15 - 21 12-17 13-18 | 31-41 24-33 26-35
NiCr19NbMo 2.4668 5596E(AMS) 10 - 13 9-12 10-13 | 20-26 17 -23 20 - 27
Slitiny niklu 12 NiCr13Mo6Ti3 2.4662 5660J(AMS) 10 - 13 9-12 10-13 | 20-26 17-23 20 - 27
NiCo20Cr20MoTi 2.4650 5872D(AMS) 10 - 13 9-12 10-13 | 20-26 17-23 20 - 27
Hlinik 13 6003 95-115 | 100-120 | 100-120 | 175-200 = 175-200 | 170 - 225
Med 14 AA1100 95-115 = 100-120 | 100-120 175-200  175-200 | 170 - 225
Mosaz 15 CDA110 50 - 70 40 - 60 35-45 | 100-140 80 - 120 70 - 90
Hlinikové bronzy 16 CuZn39Pb1AIB-B 73 - 110 73-110 85-115 | 175-200 175 - 200 170 - 225
Slitiny titanu 17 Ti-6Al-4V 13-23 10-20 10-15 | 40-50 40 - 50 35- 45
: . 1000-1200 N/mm2 25 - 30 25- 30 20-25  60-70 50 - 60 40 - 50
Oceli s pevnosti
v tahu vy nez 18 1200-1400 N/mm2 30-35 20 - 25 15-20 | 50- 60 40 - 50 30 - 40
1.000 N / mm2
1400-1600 N/mm2 20-25 15 - 20 10-15 | 40-50 30 - 40 20 - 30
Abraz.stav.materialy, 19

nezelezné odlitky , i 3 .
4 ,STANDARD VYSOKY VYKON 2 PSRECIALN
Kremikové sklo, sk- SIROKE POUZITI VYSOKA PRODUKTIVITA SPICKOVY VYKON

lolaminat, keramika 20

Pilové pasy
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OCELI A SLITINY

NEKOVOVE NEZELEZNE .
MATERIALY KOVY Oreiizelines:
SNADNA STREDNI{ OBTIZNA VELMI OBTIZNA
« Hlinik , ,
- Dfevo - Méd' - Mékka ocel * 5 vysokym podilem . . ,
P hliku « Nerezova ocel « Slitiny s vysokym
+ Plast * Mosaz + Ocel s nizkym « Nastrojova ocel « Titan obsahem niklu
« Pryz . B&2né obrobitelné obsahem uhliku ]

kovy

« Legovana ocel

« Zapustkova
ocel

« Slitiny niklu

« Super slitiny

BI-METAL

Silencer GP

Delsi Zivotnost

Hlavni el - bimetalovy pas s delsi Zivotnosti ostFi

Silencer Plus

Vsestranny pro univerzalni pouziti

StructurALL Vhodny na Fezani tenkosténnych profild, trubek a svazku profilt
StructurALL Coated StructurALL se zvySenou odolnosti proti teploté a opotrebeni
Penetrator Nejlepsi volba pro vysokou produktivni fezani na vykonnych pilach

Penetrator Prime

Penetrator s vyssi odolnosti proti teploté a opotrebeni

Penetrator Coated

Penetrator s vyssi zivotnosti a odolnosti proti opotrebeni

Supreme

Nejagresivnéjsi typ s variabilni vyskou a rozvodem zubu

Supreme Coated

Supreme s vyss$i odolnosti proti opotfebeni

Astro Delsi Zivotnost Nejlepsi volba pro variabilni pouziti
KARBID WOLFRAMU pro fezani velmi odolnych a abrazivnich materialt, u kterych vznikaji vysoké Fezné teploty a dochazi k rychlému opotfebeni nastroje
STS Pro vysokou produktivitu a dlouhou Zivotnost nastroje pfi Fezani plnych materiala
T3P Vysoka produktivita Provedeni zubu pro nejtvrdsi materialy
T7P Leh¢i pranik do materialu
T
TCN-F Odlitky (hlinik)
STC Grafit

UHLIKOVA OCEL pro snaze délitelné materidly, které zpusobuji minimalni teploty nebo u kterych dochazi k malému opotfebeni nastroje
Dart Tvrzeny hrbet umoziuje vysoké napnuti pasu, vysoky pritlak
Olympia Drevo ‘

TV?(?)-I(-)E(I()ZVU pro rozbru$ovani materialli, které jsou prili§ tvrdé, pFilis kfehké nebo prili§ abrazivni, aby je bylo mozné Fezat ozubenym pasem

Tungsten Grit

Pro tvrdé, abrazivni kovy s tvrdosti mezi 42 a 65 HRc

Diamond

Nejtvrdsi materialy (ne ocel!)

NOZOVE OSTRi

Knife Edge - rovné

Mékké materialy s nizkou hustotou

Knife Edge - $pic¢até

Materialy stfedni hustoty

Knife Edge - vlnité

Plst’ a hadice

Knife Edge - zubové

Mékké plasty a pevné pény

Knife Edge - Sikmé

Vsechny vostinové materialy, vlnita lepenka

Pilové pasy
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Silencer GP

Bi-metal M42

%OEII_-IQ

Zuby z M42 HSS oceli.

e Velky rozsah velikosti a ozubeni.
Fg A . - .
o o Silné, otéruvzdorné zuby s dlouhou zivotnosti.
El e Vhodné pro vSechny Zelezné trubky, profily a plné materialy.
12 3 4 5 6 7 8 9 10 e Nejlepsi volba pro rucni a poloautomatickeé pily.
1 12 13 14 15 16 17 18 19 20
Sirka Tloustka 3-4 4-6 5-8 6 6-10 8-12 14 10-14 18

303-011 303-014

303-410 303-182 303-415 303-300 303-420 303-430

303-904 303-902 303-539 303770 303-562 303-600

303-099*

Silencer PLUS

Bi-metal M42

C%OEII_-IQ

. Z,uby Z M42 HSS oceli.
*  Ucinny, viceuCelovy pilovy pas se zvySenou odolnosti proti opotfebent.
e Siroké spektrum délitelnych materiald.
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 e Vhodné pro vSechny Zelezné trubky, svazky, profily a plné materialy.
12 13 14 15 16 17 18 19 20
Sitka Tloustka 1-1.4 1.5-2 2 23 3 3-4 4 4-6 5-8 6

306-445

333-103

333-323

336-523

333-334

336-534

333-146

333-346

336-546

306-511 306-512

80 1.6 306-711 306-712

333-523

306-723

333-534*

333-546

333-558

Pilové pasy
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Zuby z M42 HSS oceli.

Pozitivni Ghel a Sirsi nastaveni zubu.

Dlouha Zivotnost diky zesilené konstrukci zubd.

Pilovy pas odolava zkrouceni pri déleni materialu.

Specialné navrzeno pro trubky a konstrukce, véetné jednoduchych svazkd.
Extrémni odolnost proti narazam.

StructurALL

Bi-metal M42
i

-

1 12 13 14 15 16 17 18 19 20

Sirka Tloustka 2-3 3-4 4-6 5-8
27 0,9 320-234 320246 320-258
34 1,1 320-334 320-346 320-358
41 1,3 320-423 320-434 320-446 320-458

1,3 340-523 340-534 340-546
> 1,6 320-523 320-534 320-546
67 1,6 320-623 320-634

oOonr LT

Nizké povrchové treni.

Standardni spodni vrstva StructurALL.

Zlepsena odolnost proti opotrebeni.

Prodlouzena zivotnost pilového pasu.

Tyto pasy lze pouzit na jakykoli material doporuceny pro pasy StructurALL.
Pro velkoobjemové fezani.

Povlak AITiN

®  Povlak pro nizsi tfeni mezi hranou zubu a obrobkem.
e Zvysuje tvrdost.

e Hladsi povrch zubd.

e DelSi Zivotnost.

StructurAll
AITiN Coated

Bi-metal M42
. S

1 12 13 14 15 16 17 18 19 20

Sirka Tloustka 23 3-4 4-6
34 1,1 339-334 339-346
41 1,3 339-434 339-446
54 1,6 339-523 339-534
67 1,6 339-623 339-634

Pilové pasy

Rezani



Penetrator
Bi-metal M42

REZANI

Zuby z M42 HSS oceli.

e Kladny Ghel cela zubu.
e - e Rychlé rezani a ¢epel odolna proti opotrebeni
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 e Urceno pro sériové a vysoce kapacitni fezani.
e Vhodné pro stfedni az obtizné slitiny.
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
Sitka Tloustka 0,8-1,2 1-1,5 1,3 1,5-2 2 2-3 3-4 4-6 5-8
27 0,9 301-423 301-598 301-615 301-656
34 1,1 301-594 301-842 301-689 301-739 301-748 301-789
4 1,3 301-880 301-879 301-887 301-375
1,3 301-381
54
1,6 301-071 301-070 301-069 301-085 301-384
67 1,6 301-185 301-186 301-184 301-187 301-181
80 1,6 301-430 301-433 301-435 301-438
Prime
Bi-metal PM & K
e Zub z praskového kovu s tvrdosti 70 HRC.
e Kladny Uhel Cela, krivocary tvar zubu.
e Nejodolnéjsi Bi-metalovy zub proti opotrebeni.
e Vhodné pro stredni az obtizné slitiny.
e Pro vysokou produktivitu s prodlouzenou Zivotnosti pilového pasu.
20
Sirka Tloustka 1,5-2 2-3 3-4 4-6 5-8
27 0,9 307-660 307-665 307-670
34 1,1 307-689 307-739 307759 307-760
41 1,3 307-879 307-887 307-893
54 1,6 307-901 307-902 307-903 307-546
67 1,6 307-913 307-912 307-914

Pilové pasy
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Somme

Zuby z M42 HSS oceli.

Nizké povrchové treni.

Kladny Uhel cela a kFivocary tvar zubu.

Zlepsena odolnost proti opotrebeni.

Prodlouzena zivotnost pilového pasu.

Pouzitelné k fezani jakéhokoli materialu doporuceného pro pasy Penetrator.
Vhodné pro velkoobjemové rezani

Penetrator TiN
Bi-metal M42 COQ&Gd

R R2 RS R ST ¢ RSN o
1 12 ...16 17 18 19 20

Sirka Tloustka 1-1,5 1,5-2 2-3 3-4 4-6 5-8
27 0,9 319-598 319-615 319-645
34 1,1 319-558 319-533 319-567
41 1,3 319-640 319-319 319-375
54 1,6 319-071 319-070 319-327 319-085

Rezani




Supreme

REZANI

TR EEe
-
A~ B
e Spicka zubu z praskového kovu s tvrdosti 70 HRC.
e Kladny uhel ¢ela zubu ve vlnovém vzoru.
SR 2 *  Delsi Zivotnost Cepele.
1 2 3 4 5 7 8 e Zlepsena penetrace; vyssi fezné rychlosti.
e Pro obtizné délitelné materialy.
.. 131 M4 115 .. 19|20 e Slitiny na bazi niklu a dalsi specifické materialy.
Sifka Tloustka 0,8-1,1 1-1,3 1,3-1,7 1,5-2 23 3-4 4-6
27 0,9 381-234 381-246
34 1,1 381-323 381-334 381-346
41 1,3 381-412 381-423 381-434 381-446
54 1,6 381-511 381-513 381-512 381-523 381-534
67 1,6 381-681 381-611 381-613 381-612 381-623
80 1,6 381-781 381-711 381-713 381712
Supreme AITiN
Coated Bi-metal PM B Ee
e Nizké povrchové treni.
e Vario ozubeni.
e  Zlepsena odolnost proti opotrebeni.
e Prodlouzena Zivotnost pilového pasu.
e Tyto pilové pasy pouzivejte na jakykoli material doporuceny také pro pasy Supreme.
e Vhodné pro velkoobjemové rezani.
Sitka Tloustka 2-3 3-4
27 0,9 319-634
34 1,1 319-656 319-658
41 1,3 319-809 319-814

Pilové pasy
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Astro Neutral
%OD I_ - . ‘ Bi-metal M42

Zuby z M42 HSS oceli.

e Neutralni nebo pozitivni thel zubu. . ﬁ X ":ﬁ e —
*  Vicelcelova pilovy pas. oty t,"-" 4| s
o Siroka 3kala roztedi. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 &
®  Pro univerzalni fezani trubek a masivni oceli.

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

Astro Positive
% O D I_ -. ‘ Bi-metal M42

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

Sirka Tloustka 1-1,5 1,5-2,0 2-3 3-4 4-6 6 5-8 6-10 8-12 10-14
13 0,6 361-006N 361-008N 361-010N
20 0,9 361-146N 361-158N 361-106N 361-108N 361-110N
27 0,9 361-223P 361-234P 361-246P 361-743N 361-258N 361-206N 361-208N 361-210N
34 1,1 361-323P 361-334P 361-346P 361-770N 361-358N 361-306N
M 1,3 361-423P 361-434P 361-446P
54 1,6 361-512P 361-523P 361-534P
67 1,6 361-611P 361-612P 361-623P 361-634P

PRO NEZELEZNE MATERIALY

Sirka Tloustka 2 3 4
20 0,9 362-103P
27 0,9 362-202P 362-203P 362-204P
34 1,1 362-303P

Pilové pasy
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Karbid-wolfram O D - . ’

e  Zuby z karbidu wolframu
. e Levopravy, stredovy a zkoseny zub.
g e Diky specielni kontrukci pasu je zvysena rychlost rezani ,,Double-set“.
) i ®  Vysoce vykonné fezani obtiznych slitin, jako jsou niklové oceli a nezelezné kovy.
.......... ®  Vhodné jak pro vykonéjsi stroje, tak pro obecné pouziti.
.. 13 14 15 16 17. 19 20
Sitka Tloustka 0,8-1,2 1,1-1,5 1,4-2 2-3 3-4
34 1,1 366-230 366-240
54 1,6 366-420 366-430
80 1,6 366-605 366-610

T3P

Karbidovy hrot % - . ’

. e  Pozitivni thel éela zubu.
e Univerzalni pas TC pro $irokou $kalu materiald.
e Agresivni fezani s hladkym povrchem.
e Superslitiny, slitiny s vysokym obsahem niklu, jako je napriklad titan.
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 12 13 14 15 16 17 18 19 20
Sitka Tlouitka 0,7-1 1-1,3 1,32 1,7-2 2-3 3 3-4
27 0,9 328223 328-035 328-234
# 1,3 328-431 328-472 328-422 328-434
67 1,6 328-611 328-672 328-673 328-623

Pilové pasy
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% - . ’ Karbidovy hrot

Specialni hrot zubu z karbid-wolframu.

Pozitivni Ghel zubu.

Vysoka teplotni odolnost.

Agresivni fezani s hladkym povrchem.

Superslitiny s velkym prdmérem, slitiny s vysokym obsahem
nikly, titan atd.

Vhodné pro vykonné vyrobni stroje.

HEEEEEEN:

11 12 13 14 15 16 17.19 20

Sirka Tloustka 0,8-1,2 1,1-1,5 1,4-2 1,8-2,3 2-3 3-4

34 1,1 332-323 332-334

54 1,6 332-571 332-511 332-532 332-513 332-523 332-534

80 1,6 332-711

TCN-F

Karbid-wolfram

Kladny Uhel cela zubu.
Odolava vysoké rychlosti pasu a posuvu.
Vyssi produktivita a kratsi fezny cas.
Dlouha Zivotnost pilového pasu.
Rezani vyplni, nalitkd &i odlitkd. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Slévarenské aplikace neZeleznych kov(; télesa a profily.

11 12 13 14 15 16 17 18. 20

‘ Manual ‘ Hlinikové platy ‘

(%3
=
=
o
4
o
c
"¢
[a
=
o
N
w
o
£
'
-
N

11-1,6 ‘ 1,5-2 ‘ 2-3

27 0,9 326-035 326-038
41 1,3 326-074 326-077 326-078

Pilové pasy
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Karbid-wolfram

- ®  Zub z karbidu wolframu.
e Negativni Uhel Cela zubu.
*  Vysoka teplotni odolnost.
e Rezani hladkych povrchu.
1 . 3 4 5 6 7 8 9 10 ®  Pro cementované materialy, jako jsou napriklad cylindrové tyce.
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
Sitka Tloustka 2-3 3-4

Dart

Uhlik

331-323

331-334

E§§Ek)[ﬂ_llllh.

e Zuby z uhlikové oceli.
e Pruzny a tvrzeny nosi¢ pasu.
e  Kalena spicka zubu.
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 e Odolny v{i¢i vysokému napéti.
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 > Procolzeia VOO TXIRY y
*  Mekke oceli a jiné nezelezné kovy, plasty a drevo.
e |dealni pro vertikalni pasové pily
Sitka Tlouitka 3 4 6 8 10 14 18 24
. 0 309-021 309-047 308-080 308-106 308-122 308-148
' 308-841
308-247 308-262 308-288 308-304
13 0,6
309-120 309-146 309-161 308-627

308-500S 308-502 308-528* 308-544 308-585

Pilové pasy
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WOOD

Presné frézovany tvar zubu.

Spicky zubli kalené plamenem.

Dlouha Zivotnost pasu.
Silny pilovy pas pro presné obrysové fezani.

Vhodné pro typické drevoobrabéci a plastikarské operace.

Width Gauge 1,3 2 3 4

6 0,6 358-054

10 0,6 358-108 358-118
0,6 358-152

13
0,8 358-156

16 0,8 358-211S 358-215

20 0,8 358-252 358-256

25 0,9 358-304 358-328

32 0,9 358-356 358-362

Rezani
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Tungsten Grit

Brusné ostri

KONTINUALNI OSTRI

SEGMENTOVE OSTRi

1.2 3 4 5 6 7 8 9 10
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

Ostri ze zrn karbidu wolframu spojené
s pevnym nosnym télem z legované
oceli.

Proces fezani brousenim.

Vhodné pro déleni kalenych oceli
tvrdosti 42-65 HRC.

Hladka povrchova Uprava obrobku.
Kalené oceli, sklo, pénové sklo,

pneumatiky automobild, treci
materialy, keramika s nizkou hustotou
atd.

Segmentové ostri pro velké materialy.
Kontinualni ostfi pro materialy do 25
mm.

Diamond Grit

Brusné ostri

KONTINUALNIi OSTRI

SEGMENTOVE OSTRi

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
11 12 13 14 15 16 17 18 19-

Pas s diamantovym brusnym ostrim.
Kontinualni pro materialy do 25 mm.
Segmentované pro velké materialy.
Brousi nejtvrdsi a nejkrehéi znamé
abrazivni materialy.

Vysoka presnost s hladkym povrchem.
Vhodné pro kremik, sklo, kremen,
abrazivni kompozity, tvrdé grafity,
karbid, mramor, vapenec, brzdové
oblozeni.

e Neni vhodné pro oceli!

Pilové pasy

Sirka Tloustka

Hrubost

Medium

Kontinualni

325-167

Segmentové

325-159

Medium coarse

Medium

325-548

325-175

325-530

Medium coarse

325-555

Coarse

Coarse

325-589

325-846

325-571

42 1,3

Coarse

Coarse

325-850

325-852

325-965

Sirka Tloustka

30/40

40/50

60/80

100/120

1 05 Kontinualni 406-959 406-926 406-750
Segmentové 406-741
1,0 Kontinualni 406-422

05 Kontinualni 406-807 406-804 406-802
32 Segmentové 406-813
10 Kontinualni 406-428 406-476
' Segmentové 406-447 406-483

50 1,0

Kontinualni

406-496

406-830

Segmentové

406-837

406-833




Metric Jednoduché ostri

Dvojité ostri

Sirka Tloustka SB DB

DB

313-395

0,4 313-130
10 0,5 313-098 313-205
0,6 313-155

313-411

313-510

313-577

313-593

Standartni ostri

Tvrzené ostri

Sirka Tloustka SB DB

DB

I I O B

314-229

314-278 314-245

314-468

314-419

314-484

314-369

314-500

38 0,9 314-970

314-510

Knife Edge

Rovné ostri

« Hladce kraji.

« Nevytvari zadné trisky ani prach.
Cisté fezy.
Pro krajeni mékkych materiald s nizkou
hustotou, jako jsou latky, houby, péna
atd.

e SB=jednoduché skoseni [
e DB = dvojité skoseni >
e DB=dvojitéostiia <D

skoseni

Knife Edge

Spicaté ostri

Agresivni zabér.
Spicaté ostfi zajistuje pronikani do
mékcich materiald.

e Vhodné pro materialy stfedni hustoty,
jako je husta péna, lepenka, pryz atd.

e SB=Jednoduché skoseni [N
* DB = Dvojité skoseni >

Pilové pasy
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Rezani
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Knife Edge

Vinité ostri

EEE

Standartni ostri Tvrzené ostri
Sirka Tloustka SB DB DB
10 0,5 315-101
(;DU<
N 0,5 315-168
3, 13
%oy . . 0,6 315-189
e  Zvlnéna cepel pasu usnadnuje
pronikani do materialu. 0,5 315-226
e Nevytvari zadné tFisky ani prach. 16 06 315184
/ ®  Rychlé fezani. ’
e  (isty provoz. 0,5 315-333 315-341
e Vhodné pro plst’ a hadice. 20 06 315.382
e SB=Jednoduché skoseni [ 0,5 315-465 315-465HE
e DB = Dvojité skoseni | 2 2 0.6 315929
0,8 315-499 315-507

32 0,8 315-515
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Metric Standartni ostri Tvrzené ostri Dvojité ostri
Sirka Tloustka Vyska SB DB DB DB
10 315-026*
10 0,5
14 315-036 315-697
10 315-648 315-796
0,5
13 14 315-978
0,6 10 315-275
16 0,5 10 315-564*
0,5 14 315-747 315-994
20 0,6 14 315-358*
0,8 10 315-291* 315-325*
0,5 10 315-762
25
0,8 14 315-671*
32 0,5 14 315-754
38 0,5 14 315-770*
Sirka Tloustka Se sadou Bez sady
13 0,8 314-625*
16 0,8 314-666*
20 0,8 314-704*
25 0,8 314-740*

Knife Edge

Zubové ostri

N=
el
N
&
e  V-Tooth pridava efekt ,,okusovani“.
®  Pronika mékkymi az stfedné pevnymi
materialy. &
e Vhodné pro mékkeé plasty a pevné

pény.
e SB = jednoduché skoseni [N
e DB = dvojité skoseni >
o DB=dvjitéostiia <D

skoseni

Knife Edge

Sikmé ostFi

e  Stridavé brousené zuby prorezavaji a
roztahuji.

o (Cisty priichod materialem.

o Vhodné napriklad pro vostiny z
expandovaného hliniku, mékké drevo
nebo vlnitou lepenku.

Pilové pasy
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Rezné kotouce

REZANI

Rezné kotouce

Pilové kotouce Autocut jsou urceny pro pouziti ve vysoce vykonnych kotoucovych pilach s
vysokymi naroky na produktivitu, pfesnost a povrchovou Upravu.

fezu, a tim i nizsi spotfebé energie a mensi ztraté materialu.

Pro hrot zubu je vyuzivan cermentovy material (kamenina/kov), jenZ umozfuje fezani Siroké
Skaly materiald. Povlakovany hrot zubu z karbid wolframu je typicky Spickovy material urceny
pro fezani nerezové oceli.

M Vlastnosti

Karbidy wolframu jsou priblizné dvakrat tuzsi nez ocel a maji az dvojnasobnou hustotu nez
ocel. Jsou velmi odolné proti odéru a snesou také vyssi teploty nez standardni nastroje z
rychloFezné oceli (HSS). Tvrdokovové Fezné plochy se Casto pouZivaji pro obrabéni materiall
v aplikacich, kde by se ocelové nastroje rychle opotrebovavaly, jako je napriklad velkosériova
a vysoce presna vyroba.

B Vyhody

Siroka skala aplikaci rezani

vysoka rezna rychlost, nizka spotfeba energie, nizké materialové ztraty
méné vibraci, nizka hladina hluku, prodlouzena zivotnost kotouce, vynikajici povrchova
Uprava

zvysena produktivita

vynikajici povrchova Uprava pro nasledné aplikace

delsi Zivotnost kotouce

cermetovy nebo TCT hrot zubt

k dispozici jsou povlaky pro delsi Zivotnost z TiAIN a TiN

zadné otrepy

pouzitelnost pro Sirokou skalu kotoucovych pil

M Pouziti

Cermetované pilové kotouce jsou urCeny predevsim pro fezani zeleznych materiald, mezi
které patfi oceli a litiny. Jejich primarni vyuziti leZi v oblasti lehkého obrabéni. Jejich nasazeni
je velice vyhodné pri vysokych feznych rychlostech, malych posuvech a hloubkach fezu.
Cermetové zuby si ponechavaji ostry a trvanlivy bFit pri rezani velkého poctu kusd. Vysledkem
je dosazeni vyborné jakosti finalniho fezaného povrchu a dodrzeni presnosti rozmérd.

TCT kotouce z karbidy wolframu maji primarni vyuziti pro tepelné zpracované oceli tedy
kalené, cementované, zihané atd. Jejich Uspéch jakozto tvrdokovu tedy nastrojového
materialu je dan jejich unikatni odolnosti proti opotrebeni. Jsou tedy skvélou kombinaci
aplikace pri vysokych feznych i posuvovych rychlostech, které umoznuji velké Ubéry materialu
a jsou vhodné i pro prerusované rezy.

B Potrebné informace pro spravny vybér kotouce

Potrebné informace pro spravny vybér kotouce:
- model pily

- primér kotouce (A)

- pramér (B) a specifikace otvor( (C/D/E)

- T = §irka rezu (zarezu)/t=tloustka

- typ materialu, velikost a tvar

E (pocet dér)
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Rezné kapaliny

Dobre zvolena obrabéci kapalina vyrazné prispiva k dosahovani nizkych provoznich nakladd a
soucasné k optimalni vykonnosti a jakosti pri obrabéni nejriiznéjsich konstrukénich materiald.
Navic spravné promyslena strategie provozni péce o obrabéci kapalinu je tou nejlepsi cestou
k dosahovani minimalnich celkovych naklad(, optimalniho prostfedi na pracovisti a maximalni
vykonnosti obrabéciho stroje.

B Polosyntetické

Optimalizuji vyhody syntetiky a rozpustného oleje v jedné tekutiné. Jsou formulovany pomoci
nejnovéjsi technologie pro dlouhou Zivotnost zdrojové jimky a vyznamné snizuji hodnoty
bakterii a plisni v odpadnim oleji.

B Synteticke

Pouzivaji se pro fezani nebo pro brusné aplikace. Jsou navrzeny tak, aby poskytovaly vynikajici
vykon pri kritickych aplikacich obrabéni nebo brouseni zeleznych kovu. Vysledkem je vynikajici
povrchova Uprava. Prodluzuje se Zivotnost nastroje a ochrani material proti korozi.

B Rozpustné oleje

Ve vodé tvori stabilni olej a vodni emulze. Maji velmi dobrou ochranu proti korozi, prodluzuji
zivotnost nastroje a maji stabilni povrchovou Upravu. Extrémné tlakové vodou obohacené
rozpustné oleje maji schopnost zvladnout i legované oceli.

B Primé oleje

Nabizi nejvyssi ,,mazivost“ pro rezani a brouseni. SloZeni je z 90 % olej, ktery neemulguje ve
vodé. Pouzivaji se v pripadech kdy na tento parametr je kladen nejvétsi pozadavek pritom
rychlost stroje je velmi pomala, takZe chlazeni neni potreba. Tyto produkty jsou koncipovany
pro zvyseni zivotnosti pouzitého nastroje a lepsi povrchovou Upravu.

H Aerosoly
Jsou obecné vysoce ucinné kovoobrabéci maziva, ktera jsou kompatibilni pro pouziti se

vzduchem pohanénymi aplika¢nimi systémy. Nabizeji presny proud nebo Siroky rozprasovaci
Gcinek. Pronikaji a vytlacuji vlhkost, aby se podporilo mazani.

H Obrabéci kapaliny

Jsou pouzivany v aplikacich, kde jsou zaplavovaci chladici kapaliny zakazany nebo nejsou
vyzadovany. Pouzivaji se vzduchem pohanénym aplika¢nim systémem produkujici ,,suché“
trisky kde se kapalina jednoduse spotrebovava pfi rezani.

Rezné kapaliny
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Pasové pily

REZANI

Pasové pily

Pasové pily slouzi k efektivnimu déleni materialu. V sortimentu pasovych pil DoALL najdete
Siroky sortiment rucnich, gravitacnich, poloautomatickych a automatickych pasovych pil, kde
si kazdy zakaznik vybere idealni produkt k déleni daného materialu.

B Vertikalni obrysoveé pily

Vertikalni obrysové pily maji univerzalni vyuziti pro fezani hliniku, mosazi, méd’i, mékké oceli,
houZevnaté nastrojové oceli, nerezové oceli a plechd i Fezanych plastt a vlaknitych materiald.
Navic jsou k dispozici v Siroké skale nastavcl, které umoznuji Fezani obryst, Fezani kotoucl a
dalSich tvara.

STANDARDNI VYBAVA:

= jedna sada vysokorychlostnich vloZkovych vodicich bloki pro pasky 3 az 13 mm

= jedna sada ocelovych vodicich vlozek pro pasy 6, 10 a 13 mm

m indikator rychlosti pasma

= vyjimatelna miska na trisky

m indikator napéti pasu

= dmychadlo trisek

= ruéni kolo pro zvedani sloupku

m stridavy pohon s proménnymi otackami (fidi otacky, mékky start a funkce dynamické brzdy)
m pasové blokovani dveri

m dvourychlostni prevodovka

WARNING |
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B Univerzalni pily

V této kategorii najdete jak nizkonakladové
pasové pily na kov, které jsou idealni pro malé
obchody a Udrzbarské provozy, které obcas
potrebuji fezat kov.

Ale také horizontalni otocné nebo nizkové
pokosové a nepokosové pily specialné
navrzené pro vysoky vykon ve vyrobnich
provozech. Jsou konstruovany pro vysokou
rychlost, presnost a zvysené zisky pro vase
podnikani.

H Pily rady SA

DoALL SA je fada navrzenych strojd a zkonstruované pro bézné operace fezani. Je idealni pro
prace v ru¢nim (poloautomatickém) rezimu.

STANDARDNI VYBAVA:

= fizeni PLC pro vSechny elektrické a hydraulické funkce

= invertorovy pohon (kromé C-4033SA, C-5650SA)

= detektor pohybu napinaciho kola a spina¢ preruseni pasu
= hydraulické napnuti pasu

= rychlé najeti pilové hlavy pomoci tladitka

= tvrdokovové britové desticky s valeckovymi lozisky

= manualni nastaveni délky pomoci hydraulického zvedaciho valce
= variabilni ovladani tlaku svéraku

= automaticky dopravnik tfisek

= elektricky pohanény pasovy kartac

= proplachovaci hadice pro strojni ¢isténi

= pracovni svétlo

= jedna sada naradi v krabici na naradi

= jeden valeckovy dopravnik

= nastavitelné nastaveni pracovni vysky

Pasové pily
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Pasové pily

REZANI

B Pily rady TC

Rada TC je navrzena pro vysokou produktivitu s nizkymi rezijnimi naklady. Stroje jsou vhodné
pro fezani materialt z uslechtilych oceli, neZeleznych i nerezovych oceli s pouzitim pilového
kotouce s tvrdokovové Cepele. S ergonomickym designem a extrémné snadnym uzivatelskym
rozhranim jsou stroje pripraveny k vyrobé velmi rychle.

STANDARDNI VYBAVA:

m obsluha pratelské ovladani PLC s dotykovou obrazovkou
m hydraulicky upinané horizontalni a vertikalni svéraky
= plovouci kyvadlové zarizeni

= automaticky nakladaci stdl pouze pro kruhové tyce
m detektor vyprodani zasob

m systém mazani vzduchovou olejovou mlhou

u filtr olejové mlhy

m hydraulicky ovladany tridici skluz

= pohanény kartac na trisky

= invertorovy pohon

= automaticky dopravnik trisek

= jedna sada nastrojl v panelu nastroju

m pracovni svétlo
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B Pily frady NC

DoALL NC je produktova Fada strojl ktera je vyrobena pro vieobecné cely Fezani v manualnim
i automatickém rezimu.

STANDARDNi VYBAVA:

m fizeni PLC pro vSechny elektrické a hydraulické funkce

m plynule nastavitelna rychlost pasma rizena invertorem

m detektor pohybu napinaciho kola se zarizenim pro zastaveni kotouce a spinac preruseni
pasma

= automaticky posuvny a posuvny pracovni stll s vale¢kem kyvadlového typu

m hydraulické napnuti pasu

m déleny predni svérak

m dvojity vysuvny indexovy svérak

m senzor pracovni vysky a rychlé priblizeni

m karbidové britové desticky s valeckovymi lozisky nebo karbidovymi zalohami

= upinaci zafizeni a vertikalni valecky pro fezani svazkl

m nastaveni délky na magnetické stupnici

m proménna regulace tlaku svéraku

= prednastaveni 20 programu

m automaticky dopravnik trisek

m elektricky pohanény pasovy kartac

m proplachovaci hadice pro strojni ¢isténi

m pracovni svétlo

m jeden valeckovy dopravnik o délce 2 metry

Pasové pily
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